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 Výpočet lepenkových přířezů 
 

 Knižní desky chrání knižní blok před vnějšími škodlivými vlivy. 

       Musí být důkladně zhotoveny z přiměřeného materiálu , zvoleného      

       podle velikosti, tloušťky a hmotnosti knižního bloku. 

 Dalším znakem  knižní desky je to, že okraje přesahují na třech stranách 
přes ořez KB a drážka v rozhraní pro otevření desky. 

 Celkový tvar knihy vyžaduje stanovení patřičné velikosti  lepenkových 
dílů. 
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 Při střižení lepenkových dílů se řídíme následujícími pravidly. 

       

       Kniha formátu  

 A6, A5, B6, B5  má horní a dolní okraj 3mm široký  

       a přední okraj 4 -5 mm široký 

 

 Stanovení výšky lepenkového přířezu – na výšku knižního bloku 
připočítáme dvě šíře okrajů 

      Šířka  lepenkového přířezu – je shodná  s šířkou knižního bloku  
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